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Abstract of OE1 9807142 
Plastic profile end welding tool, especially for 
pipes, comprises a steel heating plate with a 
ceramic coating which withstands many more 
heating cycles without cracking. The heating 
plate (15) is made of a soft steel and the 
ceramic material (19) has a thickness of 10-90 
microns. Plate heating is provided either by 
heating bars or cartridges (18) in bores (17) or 
a heating wire element. The bores (17) are 
parallel to the plate plane on at least one 
narrow side (16) of the plate (15) and are 
distributed over the plate surface. The bores 
are horizontal and to effect a uniform heating 
either: (a) the heating output from each 
cartridge (18) decreases from the base to the 
top; or (b) bore spacing increases from the 
base to the top. The heating plate may also be 
used as a contact heating plate whose contact 
elements comprise either flat plates or, for 
producing socket connections b< 
a heating mandrel and a 
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Prufungsantrag gem. % 44 PatG ist gestellt 

(g) Vorrichtung zum stirnseitigen VerschweiBen von Kunststoffprofilen, insbesondere von Rohren 
@ Es wird eine Vorrichtung zum stirnseitigen Verschwei- 

fien von Kunststoffprofilen, insbesondere von Rohren, 

vorgeschlagen, die Spannvorrichtungen zur koaxialen 

Positionierung und zur Ausfiihrung einer axialen Relativ- 

bewegung der zu verschweiSenden Profile und eine zwi- 

schen die zu verschweiSenden Profile bringbare Heizplat- 

te (15) aus Weichstahl aufweist, um die zugewandten 

Stirnseiten der Profile mit Warmestrahlung zu beauf- 

schlagen. Die Heizplatte (15) ist dabei im wesentlichen 

parallel und beabstandet zu den Stirnseiten der zu ver- 

schweiBenden Profile angeordnet und besitzt eine Kera- 

mikschicht (19) mit einer Schichtdicke zwischen 10 u und 

90 u. Das Weichstahl material ermoglicht in Verbindung 

mit der angegebenen Schichtdicke eine teste und dauer- 

hafte Verbindung mit dem Keramikmaterial, das auch 

nach vielen Heizzyklen nicht abplatzt. Dabei bleibt die an- 

gestrebte Verbesserung des Emissionsgrads durch die 

Keramikschicht erhalten. 
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Beschreibung daB zum Beschichten der Weichstahlplatte mit Keramikma- 
terial keine Zwischensehichl erfbrderlich ist, welche bei ei- 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum stimseitigen ner Beschichtung von Kupfer mit Keramikmaterial benotigt 

VcrschwciBcn von Kunststoffprofilcn, insbcsondcrc von wird. SchlicBlich ist bci Wcichstahlplattcn cine besserc Vcr- 

Rohren, mit Spannvorrichtungen zur koaxialen Positionie- S fiigbarkeit, insbesondere bei groBdimensionierten Heizplat- 

rung und zur Ausfuhrung einer axialen Relativbewegung ten mit Durchmessern von beispielsweise uber 1 m, gegen- 

der zu verschweiBenden Profile und mit einer zwischen die uber Kupferplatten gegeben, wobei sich auch ein Kosten- 

zu versehweiGende Profile bringbaren Heizplatte aus Stahl vorteil bei Weichstahlplatten ergibt. 

zur Beaufschlagung der zugewandten Stirnseiten der Profile Durch die in den Unteranspriichen aufgefuhrten MaBnah- 

mit Warmestrahlung, wobei die mit einem Keramikmaterial 10 men sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen 

beschichtete Heizplatte im wesentlichen parallel und beab- der im Anspruch 1 angegebenen Vorrichtung moglich. 

standet zu den Stirnseiten der zu verschweiBenden Profile Die Heizplatte weist zweckmaBigerweise in entsprechen- 

angeordnet ist. den Bohrungen angeordnete Heizstabe oder Heizpatronen 

Eine derartige Vorrichtung zum bertlhrungslosen Aufhei- auf, wie dies zur gleichmaBigen Aufheizung an sich bekannt 

zen yon zu verschweiBenden Rohren vordem die SchweiB- 15 ist. Die Bohrungen verlaufen dabei zweckmaBigerweise 

verbindung bewirkenden Zusammenbringen dieser Rohre parallel zur Plattenebene, munden an wenigstens einer 

ist aus der DE 40 13 471 Al bekannt. Die bekannte Vbrrich- Schmalseite der Platte und sind uber die Flache der Heiz- 

tung verwendet eine Heizplatte aus Stahl oder Kupfer, die platte verteilt angeordnet, was ebenfalls wesentlich zur 

mit einer Keramikschicht versehen ist, um die Warme-Ab- gleichmaBigen Temperaturverteilung beitragt. 

strahlungsintensitat bzw. den Emissionsgrad zu erhohen, so 20 Altemativ kann die Heizplatte auch eine Heizdraht- oder 

daB insgesaml ein besserer Wirkungsgrad der Heizvorrich- Heizleileranordnung enthalten. 

tung erreicht wird. Die Heizplatte wird durch mehrere elek- Die erfindungsgemaBe Vorrichtung eignet sich insbeson- 

trisch heizbare Heizpatronen im Inneren aufgeheizt, wobei dere zum StumpfschweiBen von Kunststoffrohren. 

durch die Metallplatte eine gleichmaBige Aufheizung er- Zur alternativen Verwendung der Heizplatte als Kontakt- 

reicht werden soli. Aus diesem Grunde erscheint in der spa- 25 heizvorrichtung sind in vorteilhafter Weise flachseitig an ihr 

teren DE-PS 40 13 471 das Material Stahl nicht mehr, und anbringbare und dadurch aufheizbare und in Kontakt mit 

es wird nur noch von einer keramikbeschichteten Kupfer- den zu verschweiBenden Profilen bringbare Kontaktaufhei- 

platte ausgegangen. Bei dieser hat sich jedoch die geringe zelemente vorgesehen. Hierdurch kann die Heizvorrichtung 

Haltbarkeit der Keramikschicht als Nachteil herausgestellt, in variabler Weise sowohl zur bertihrungslosen Strahlungs- 

da die Kcramik insbcsondcrc auf Grund untcrschicdlichcr 30 aufheizung als auch zur Kontaktaufhcizung cingesctzt wcr- 

Warmeausdehnungskoeffizienten beim Erhitzen bricht bzw. den, wenn beispielsweise die Kontaktaufheizung in Spezial- 

von der Kupferplatte abplatzt. fallen giinstiger ist. 

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht somit Die Kontaktaufheizelemente konnen in ihrer Gestalt dem 

darin, eine Vorrichtung der eingangs genannten Gattung mit jeweiligen Anwendungszweck angepaBt werden und sind 

einer keramikbeschichteten Heizplatte so zu verbessern, daB 35 im einfachsten Faile als ebene Platten ausgebildet. Zur Her- 

die Keramikschicht noch viele Aufheizperioden unbescha- stellung von MuffenschweiBverbindungen an Rohren sind 

det iibersteht und nicht abplatzt. die Kontaktaufheizelemente einerseits mit einem Heizdom 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, und andererseits mit einer Heizmuffe versehen. Der Heiz- 

daB die Heizplatte aus einem Weichstahl besteht und das dom und die Heizmuffe konnen beispielsweise an einem 

Keramikmaterial eine Schichtdicke zwischen 10 u und 90 u 40 ebenen, plattenformigen Kontaktaufheizelement angeordnet 

aufweist. bzw. einstiickig mit diesem ausgebildet sein. 

Der Vorteil einer Weichstahlplatte gegenUber einer iibli- Die Kontaktaufheizelemente bestehen zweckmaBiger- 

chen Stahlplatte liegt in ihrer besseren Warmeleitfahigkeit, weise aus Metall, insbesondere aus Aluminium oder einer 

die zwar nicht an die von Kupfer herankommt, jedoch fur Aluminiumlegierung, und konnen in an sich bekannter 

die erfordertiche gleichmaBige Aufheizung der Heizplatte 45 Weise mit einem Antihaftbelag aus einem warmebestandi- 

ausreicht. Ein wesentlicher Vorteil besteht dabei darin, daB gen Kunststoff an den erforderlichen Stellen uberzogen sein. 

die Warmeausdehnungskoeffiirienlen der Keramikschicht Zur schnellen und einfachen Befesligung der Konlaktauf- 

und des Weichstahls wesentlich naher beieinander liegen als heizelemente ist die Heizplatte an jeder ihrer Flachseiten mit 

die von Keramikmaterial und Kupfer. Zusatzlich ist es je- wenigstens einer Steckaufnahme und/oder wenigstens ei- 

doch im Hinblick auf die zu erzielende gute Haltbarkeit der 50 nem Steckvorsprung versehen, wobei die Kontaktaufheize- 

Keramikschicht zwingend erforderlich, die Schichtdicke lemente zur Steckverbindung mit entsprechenden Gegen- 

deutlich zu reduzieren. Die durch die geringere Schichtdicke steckelementen versehen sind. 

erzielte hohere Elastizitat der Keramikschicht in Verbindung Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeich- 

mit dem Material Weichstahl fiihrt zu einer sehr guten Halt- nung dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung na- 

barkeit der Keramikschicht auf dem Weichstahlmaterial, 55 her erlautert. Es zeigen: 

auch noch nach vielen Aufheizzyklen. Gleichzeitig wird Fig. 1 eine schematische Darstellung einer SchweiBvor- 

eine ausreichend gleichmaBige Warmeabstrahlung iiber die richtung zur Erlauterung des SchweiBvorgangs, 

Flache der Heizplatte bei gutem Wirkungsgrad erzielt. Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines Ausfuh- 

Zusatzliche Vorteile gegenUber einer Kupferplatte beste- rungsbeispiels einer erfindungsgemaBen Heizplatte, 

hen noch in der hoheren MaBgenauigkeit und hoheren me- 60 Fig. 3 die in Fig. 2 dargestellte Heizplatte mit an beiden 

chanischen Stabilitat der Weichstahlplatte, insbesondere bei Seiten angeordneten Kontaktaufheizelementen, die als 

hoheren Temperaturen. Durch die hohere Temper aturstabili- ebene Platten ausgebildet sind, in einer Seitenansicht und 

tiit konnen beispielsweise direkt Gewinde in die Weichstahl- Fig. 4 eine entsprechende Anordnung mit Kontaktaufhei- 

platte hineingeschnitten werden, um eine Befesdgung und zelementen, die einerseits einen Heizdorn und andererseits 

Halterung zu ermoglichen. Die Oxidationsneigung bei ho- 65 eine Heizmuffe besitzen. 

heren Ifemperaturen ist deutlich geringer gegenUber Kupfer, Die in Fig. 1 lediglich schematisch in der Seitenansicht 

so daB zum Beispiel Kratzer in der Keramikschicht weniger dargestellte SchweiBvorrichtung dient zur Erlauterung des 

problematisch sind. Ein weiterer Vorteil besteht noch darin, SchweiBvorgangs bei einer Aufheizung von zu verschwei- 
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Benden Rohren 10, 11 durch Warmestrahlung bzw. Infrarot- 
Slrahlung, wie dies beispielsweise auch in der eingangs ge- 
nannten DE40 13 471 Al beschrieben ist. Zunachst werden 
die beiden zu vcrschwciBcndcn Rohre 10, 11 in Spannvor- 
richtUDgen 12, 13 konzentrisch eingespannt. Diese beiden 
Spannvorrichtungen 12, 13 sind an einer Basis 14, die ein 
Maschinengestell sein kann, axial verschiebbar gefilhrt, wie 
dies durcb die Pfeile A und B angedeutet ist. Nun wird zu- 
nachst bei beabstandeten Rohrenden eine nicht dargestellte 
Schneideinrichtung zwischen die Rohrenden geschoben 
oder geschwenkt, die daraufhin mittels der Spannvorrich- 
tungen 12, 13 gegen die Schneideinrichtung geschoben 
wird. Durch diese Schneideinrichtung werden die Stirnfta- 
chen der Rohre 10, 11 plangeschnitten bzw. -gefrast, um ex- 
akte parallele Anlageflachen fur das StumpfschweiBen 7.u 
erreichen. Bei einer solchen Schneideinrichtung kann es 
sich beispielsweise um eine rotierende Hobelscheibe mit ei- 
ner Hobelschneide handeln. Nachdem die Rohre 10, 11 wie- 
der auseinandergefahren worden sind, wird die Schneidein- 
richtung herausgeschwenkt und dafiir eine Heizplatte 15 
hineingeschoben oder hineingeschwenkl. Die beiden Slim- 
seiten der Rohre 10, 11 werden nun mit der Warmestrahlung 
der aufgeheizten Heizplatte 15 beaufschlagt, um sie auf die 
erforderliche SchweiBtemperatur zu bringen, die unter ande- 
rem von der Art des Kunststoffmaterials der Rohre abhangt. 
Sie wird liber die Anheizzeit und/oder ilber einen nicht dar- 
gestellten Temperatursensor bestimmt. Nun wird die Heiz- 
platte 15 wieder aus dem Spalt zwischen den Rohren 10, 11 
herausgenommen, und diese werden durch die Spannvor- 
richtungen 12, 13 ancinandcrgcprcBt. Dies kann beispiels- 
weise nach einer vorgegebenen Druckfunktion und/oder 
Zeitfunktion automatisch oder manuell erfolgen. Hierbei 
bildet sich eine SchweiBwulst, und die beiden Rohre 10, 11 
sind stimseitig fest miteinander verschweiBt. Nach dem Ab- 
kuhlen werden die Spannvorrichtungen 12, 13 aufgeklappt, 
und das fertiggeschweiBte Rohr kann herausgenommen 
werden, beziehungsweise die SchweiBvorrichtung wird vom 
Rohr abgenommen. 

Details uber mogliche Ausfiihrungen von Spannvorrich- 
tungen und deren Bewegungsablauf sind auBer im eingangs 
angegebenen Stand der Technik auch noch beispielsweise 
im Prospekt "Kunststofftechnik" der Firma WTDOS, W. 
Dommer Sonne GmbH, 71254 Ditzingen, in der DE- 
OS 23 32 174, der DE-AS 27 34 911 und der 
DE 40 10 541 C2 beschrieben. 

Die Heizplatte 15 ist in Fig. 2 naher dargestellt. Sie weist 
eine rechlecklonnige Gestali auf und bestehl aus einem 
Weichstahl. Die Gestalt kann selbstverstandlich an die je- 
weiligen Erfordemisse angepaBt werden, wobei beispiels- 
weise auch eine kreisscheibenformige Gestalt moglich ist. 
An einer ihrer Schmalseiten 16 miinden mehrere parallele 
Sackbohrungen 17, die parallel zur Plattenebene angeordnet 
und so iiber deren Flache verteilt sind, daB eine mbglichst 
gleichmaBige Aufheizung der Heizplatte 15 durch elektri- 
sche Heizpatronen 18 erzielt werden kann, die in den ent- 
sprechend geformten Sackbohrungen 17 angeordnet sind. 
Diese Heizpatronen 18 oder Heizstabe konnen in diese 
Sackbohrungen 17 eingesteckt, eingeschraubt, eingeklemmt 
oder auf andere Weise fixiert werden. Anstelle von Sack- 
bohrungen 17 konnen prinzipiell auch Durchgangsbohrun- 
gen vorgesehen sein. 

Anstelle von Heizpatronen 18 kann die Aufheizung der 
Heizplatte 15 auch durch Heizdrahte oder Heizleiter erfol- 
gen, die in der Heizplatte 15 verlaufen. Beispielsweise kon- 
nen solche Heizdrahte in einer flachigen Heizvorrichtung 
angeordnet sein, die in einen oder mehrere, nicht darge- 
stellte Schlitze parallel zur Plattenebene in die Heizplatte 15 
eingebracht werden konnen. Weiterhin ist beispielsweise 



auch eine induktive Aufheizung der Heizplatte 15 aus 
Weichstahl moglich. 

Die Heizplatte 15 ist mit einer Keramikschicht 19 iiberzo- 
gen, die in Fig. 2 aLs solche nicht crkennbar ist. Dicsc Kcra- 
5 mikschicht 19 besitzt eine Schichtdickte von 10 u bis 90 u. 
Diese Keramikschicht 19 kann entweder nur die beiden par- 
allelen Flachseiten iiberdecken, jedoch ist auch eine voll- 
standige Oberdeckung der AuBenflachen der Heizplatte 15 
moglich. 

10 Ungefahr mittig weisen die Flachseiten der Heizplatte 15 
je eine als Sackloch ausgebildete Steckaufnahme 20 auf, die 
in Verbindung mit den Fig. 3 und 4 noch naher erlautert 
wird. 

FUr manche Anwendungszwecke ist die an sich bekannte 

15 Art der Aufheizung der zu verschwei Benden Rohre durch 
Warmekontakt von Vorteil. Um die in Fig. 2 dargestellte 
Heizplatte 15 auch als Kontaktheizvorrichtung einsetzen zu 
konnen, sind zwei metallische plattenformige Kontaktauf- 
heizelemente 21 vorgesehen, die an den beiden Flachseiten 

20 der Heizplatte 15 gemaB Fig. 3 anbringbar sind. Sie besitzen 
jeweils in an sich bekannler Weise einen Andhaflbelag 22 
aus einem warmebestandigen Kunststoffmaterial, um ein 
Ankleben der aufzuheizenden Kunststoffrohre an den Kon- 
taktflachen zu vermeiden. Diese Kontaktaufheizelemente 21 

25 werden an ihren der Heizplatte 15 zugewandten Seiten 
durch Warmekontakt und/oder Warmestrahlung der Heiz- 
platte 15 aufgeheizt und mit ihren AuBenflachen in Kontakt 
mit den zu verschweiBenden Stirnflachen von Kunststoff- 
rohren gebracht, wie dies bereits beschrieben wurde. Nach 

30 Abnahmc der Kontaktaufheizelemente 21 arbcitct die Heiz- 
vorrichtung 15 wiederum kontaktlos durch Warmestrah- 
lung, wie dies in Zusammenhang mit den Fig. 1 und 2 erlau- 
tert wurde. 

Zur Verbindung der Kontaktaufheizelemente 21 mit der 

35 Heizplatte 15 besitzen diese etwa mittig jeweils einen bol- 
zenartigen Steckvorsprung 28, der zur Fixierung der Kon- 
taktaufheizelemente in die entsprechende Steckaufnahme 
20 der Heizplatte 15 eingesteckt wird. Selbstverstandlich 
konnen auch mehrere Steckvorspriinge 28 und Steckaufnah- 

40 men 20 vorgesehen sein, wobei die jeweilige Anordnung an 
der Heizplatte 15 oder an den Kontaktaufheizelemenren 21 
prinzipiell beliebig ist. 

Einen Spezialfall fur das VerschweiBen von Kunststoff- 
profilen stellt das sogenannte MuffenschweiBen dar. Hierbei 

45 werden zwei ineinanderschiebbare Rohre an ihren radialen 
Kontaktflachen verschweiBt. Um auch das Muffenschwei- 
Ben mil der in Fig. 2 dargeslelllen Heizplatte 15 zu ermogli- 
chen, werden gemaB Fig. 4 wiederum an den Flachseiten der 
Heizplatte 15 Metallplatten als Kontaktaufheizelemente 23 

50 angebracht bzw. gemaB Fig. 3 angesteckt, von denen die 
eine mit einem zyiindrischen Heizdorn 24 und die andere 
mit einer rohrfbrmigen Heizmuffe 25 versehen ist. Im mon- 
tierten Zustand ist der Heizdorn 24 konzentrisch zur Heiz- 
muffe 25 angeordnet 

55 Im Betrieb heizt wiederum die Heizplatte 15 die Kontakt- 
aufheizelemente 23 und uber diese den Heizdorn 24 und die 
Heizmuffe 25 von innen her auf. Danach wird das groflere, 
gestrichelt dargestellte Rohr 26 iiber den Heizdorn 24 ge- 
schoben, und das kleinere, ebenfalls gestrichelt dargestellte 

60 Rohr 27 wird in die Heizmuffe 25 eingeschoben. Nach dem 
Aufheizen auf die gewiinschte SchweiBtemperatur werden 
die beiden Rohre 26, 27 auseinandergezogen, die Heizplatte 
15 wird weggeschwenkt oder weggezogen, und dann wer- 
den die Rohre 26, 27 zum VerschweiBen ineinandergesteekt. 

65 Anstelle der Kontaktaufheizelemente 21, 23, des Heiz- 
dorns 24 und der Heizmuffe 25 konnen noch Kontaktaufhei- 
zelemente anderer CJestalt fur SpezialschweiBungen, insbe- 
sondere fur 3D-Profilschwei8ungen, vorgesehen sein, die je- 
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weils abnehmbar an der Heizplatte IS befestigt werden kon- 
nen. Alle derarrigen KonLakLaufheizelemenle konnen an den 
jeweiligen Beruhrungsflachen mit den zu verschweiBenden 
Kunststoffrohrcn mit cincm Antihaftbclag vcrschcn scin. 

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das Ver- 5 
schweiBen von Kunststoffrohren beschrankt, vielmebr kon- 
nen in entsprechender Weise auch andere Kunststoffprofile 
unterschiedlichster Gestalt stimseitig miteinander ver- 
schweiBt werden (StunipfschweiBen) oder dureh Ineinan- 
derschieben verschweiBt werden (MuffenschweiBen). 10 

In Abwandlung der Ausfuhrungsbeispiele gemaB Fig. 3 
und Fig. 4 konnen die Steckaufnahmen 20 und Steckvor- 
spriinge 28 auch mit einem Gewinde versehen sein, so daB 
eine Schraubbefestigung der Kontaktaufheizelemente 21 
bzw. 23 ermoglicht wird. 15 

Beim dargestelhen Ausfuhrungsbeispiel sind die Bohrun- 
gen 17 und damit die Heizpatronen 18 horizontal mit glei- 
chen Abstanden voneinander angeordnet. Bei gleicher Heiz- 
leistung der Heizpatronen 18 wiirde dies infolge der Kon- 
vektion zu einer nicht gleichmaBigen Temperaturverteilung 20 
Qber der Heizplatte 15 fiihren, das heiBl, der obere Bercicn 
der Heizplatte 15 ware heiSer als der untere Bereich. TJm 
dies zu kompensieren, konnen die Heizleistungen der ein- 
zeinen Heizpatronen 18 abgestuft yon unten nach oben so 
verringert werden, daB eine gleichmaBige Temperaturvertei- 25 
lung erreicht wird. Dies kann dadurch erfolgen, daB lei- 
stungsmaBig unterschiedlich ausgelegte Heizpatronen ver- 
wendet werden oder dadurch, daB gleiche Heizpatronen ein- 
zeln oder in Gruppen, z. B. Zweiergruppen, elektrisch unter- 
schiedlich angestcuert werden. Stchcn nur Heizpatronen 30 
gleicher Leistung zur Verfiigung, so besteht auch eine alter- 
native Kompensationsmoglichkeit darin, die Abstande zwi- 
schen den Bohrungen 17 bzw. Heizpatronen 18 von unten 
nach oben hin zu vergroBern. Auch hierdurch kann eine 
gleichmaBige Temperaturverteilung erreicht werden. 35 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum stirnseitigen VerschweiBen von 
Kunststoffprofilen, insbesondere von Rohren, mit 40 
Spannvorrichtungen zur koaxialen Positionierung und 
zur Ausfuhrung einer axialen Relativbewegung der zu 
verschweiBenden Profile und mit einer zwischen die zu 
verschweiBenden Profile bringbaren Heizplatte aus 
Stahl zur Beaufschlagung der zugewandten Stirnseiten 45 
der Profile mit Warmestrahlung, wobei die mit einem 
Keramikmaterial beschichLele Heizplatte im wesenlli- 
chen parallel und beabstandet zu den Stirnseiten der zu 
verschweiBenden Profile angeordnet ist, dadurch ge- 
kennzeicb.net, daB die Heizplatte (15) aus einem 50 
Weichstahl besteht und das Keramikmaterial (19) eine 
Schichtdicke zwischen 10 u und 90 u aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Heizplatte (15) in entsprechenden 
Bohrungen (17) angeordnete Heizstabe oder Heizpa- 55 
tronen (18) aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gckenn- 
zeichnet, daB die Bohrungen (17) parallel zur Platten- 
ebene verlaufen, an wenigstens einer Schmalseite (16) 
der Platte (15) miinden und liber die Flache der Heiz- 60 
platte (15) verteilt angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bohrungen (17) horizontal ver- 
laufen und daB die Heizleistungen der einzelnen Heiz- 
stabe oder Heizpatronen (18) zur Erzielung einer 65 
gleichmaBigen Temperaturverteilung iiber die Heiz- 
platte (15) von unten nach oben hin abnehmen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Bohrungen (17) horizontal verlaufen 
und daB die Zwisehenabslande zwischen diesen Boh- 
rungen (17) zur Erzielung einer gleichmaBigen Tempe- 
raturverteilung iiber die Heizplatte (15) von unten nach 
oben hin zunehmen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Heizplatte (15) eine Heizdraht- oder 
Heizleiteranordnung enthalt. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Profile 
KunststofFrohre (10, 11; 26, 27) sind. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur altemativen 
Verwendung der Heizplatte (15) als Kontaktheizvor- 
richtung flachseirig an ihr anhringbare und dadurch 
aufheizbare und in Kontakt mit den zu verschweiBen- 
den Profilen (10, 11; 26, 27) bringbare Kontaktaufhei- 
zelemente (21; 23-25) vorgesehen sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kontaktaufheizelemente (21; 23) als 
ebene Plallen ausgebildel sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kontaktaufheizelemente (23) zur 
HersteUung von MuffenschweiBverbindungen an Roh- 
ren (26, 27) einerseits mit einem Heizdorn (24) und an- 
dererseits mit einer HeizmufFe (25) versehen sind. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kontaktaufheizele- 
mente (21; 23-25) aus Metall, insbesondere aus Alu- 
minium oder einer Aluminiumlcgicrung, bestchen. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kontaktaufheizele- 
mente (21) mit einem Andhaftbelag (22) aus einem 
warmebestandigen Kunststoffmaterial wenigstens an 
der in Kontakt mit den zu verschweiBenden Profilen 
gelangenden Stellen versehen sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Heizplatte (15) an je- 
der ihrer Flachseiten mit wenigstens einer Steck- oder 
Gewindeaufnahme (20) und/oder wenigstens einem 
Steck- oder Gewinrievorsprung versehen ist, wobei die 
Kontaktaufheizelemente (21; 23-25) zur Steckverbin- 
dung mit entsprechenden Gegensteck- bzw. Gegen- 
schraubelementen (28) versehen sind 
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